2022年株洲市日用陶瓷产品质量监督抽查实施细则
1 抽样方法
    在生产者、销售者处的待销产品中随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表

明合格的、近期生产的产品（特殊情况除外）。按照规定的程序，采用简单随机抽样方法，随机数使用扑克牌法产生。

    在生产领域抽样时，抽样基数及抽样数量应符合表 1 的规定，针对生产规模较小的家庭式手工作坊，抽样基数满足抽样数量即可。

    在流通领域（市场）抽样时，抽样基数满足抽样数量即可。

表1不同产品种类的抽样数量

	产品种类
	抽样基数（件）
	抽样数（件）
	检验数（件）
	备用数（件）
	备注

	与食物接触的陶

瓷制品
	不少于

500
	单件产品：48

成套产品：不

少于 48
	单件产品：24

成套产品：不少

于 24
	单件产品：24

成套产品：不

少于 24
	针对生产规

模较小的家

庭式手工作

坊，抽样基数

满足抽样数

量即可。

	陶瓷包装容器
	不少于

300
	30
	15
	15
	

	注：如样品过小，可适当增加抽样数量，但不得超过检验的合理需要。


2 检验依据

表2与食物接触的陶瓷制品检验项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	吸水率
	GB/T 3299

	2
	抗热震性/热稳定性
	GB/T 3298

	3
	铅溶出量
	GB 31604.34

	4
	镉溶出量
	GB 31604.24


表3 陶瓷包装容器检验项目

	序号
	检验项目
	检验方法

	1
	吸水率
	GB/T 3299

	2
	铅溶出量
	GB 31604.34

	3
	镉溶出量
	GB 31604.24

	4
	裂穿
	QB/T 4254

QB/T 3732.3

	5
	渗漏
	QB/T 4254

QB/T 3732.3


3 判定规则

   3.1 依据标准

    凡是注日期的文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版不适用于本细

则。凡是不注日期的文件，其最新版本适用于本细则。

GB/T 10815 日用精陶器

GB/T 13522 骨质瓷器

QB/T 4254 陶瓷酒瓶

GB 4806.4-2016 食品安全国家标准 陶瓷制品

GB/T 3298 日用陶瓷器抗热震性测定方法

GB/T 3299 日用陶瓷器吸水率测定方法

GB/T 3534 日用陶瓷器铅、镉溶出量的测定方法

3.2 判定原则

    经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目中任一项或一项以上不

合格，判定为被抽查产品不合格。

    若被检产品明示的质量要求高于本细则中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明

示的质量要求判定。

    若被检产品明示的质量要求低于本细则中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强

制性标准要求判定。

    若被检产品明示的质量要求低于或包含本细则中检验项目依据的推荐性标准要求时，应

以被检产品明示的质量要求判定。

