
潍柴动力科技股份有限公司科研中心总部基地建设项目
大气评价专章

1 编制依据
1.1 国家法规及政策
(1) 《中华人民共和国环境保护法》2015 年 1 月 1 日实施；
(2) 《中华人民共和国环境影响评价法》2018 年 12月 29 日修正；
(3) 《中华人民共和国大气污染防治法》2018年 10月 26 日修正；
(4) 《国务院<关于印发大气污染防治行动计划>的通知》（国发〔2013〕37 号）
(5) 关于印发《重点行业挥发性有机物综合治理方案》的通知，环大气[2019]53号，2019年6月26日；
(6) 关于印发《“十三五”挥发性有机物污染防治工作方案》的通知，环大气[2017]121号，2017年9月14日。
1.2 地方法规及政策文件
(1) 《湖南省环境保护条例》（2013 年 5 月 27 日颁布）；
(2) 《湖南省大气污染防治条例》，湖南省人民代表大会常务委员会第60号，2017年6月1日起施行；
(3) 《湖南省“十三五”环境保护规划》（湘环发[2016]25 号）；
(4) 《中共湖南省委贯彻落实〈中共中央关于全面深化改革若干重大问题的决定〉的实施意见》（湘发〔2014〕5 号）；
(5) 关于印发《株洲市污染防治攻坚战三年行动方案（2018—2020 年）》的 通知（株办〔2018〕33 号），中共株洲市委、株洲市人民政府，2018 年 6 月 29 日；
(6) 《湖南省“三线一单”生态环境总体管控要求暨省级以上产业园区生 态环境准入清单》，湖南省生态环境厅发布，2020 年 11 月 10 日；
(7) 《株洲市人民政府关于实施“三线一单”生态环境分区管控的意见》， 株政发【2020】4 号，株洲市人民政府文件，2020 年 12 月 22 日。
1.3 环境影响评价技术规范及相关文件
(1) 《建设项目环境影响评价技术导则—总纲》（HJ 2.1-2016）；
(2) 《环境影响评价技术导则—大气环境》（HJ2.2-2018）。

2 区域功能区划和评价标准
2.1 功能区划
本项目位于株洲云龙示范区潍柴动力科技股份有限公司总部基地厂区内，根据株洲市环境空气功能区划，项目所在地为二类区域。
2.2 环境质量标准
项目所在地为二类区域，铅及其化合物执行《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中的二级标准、《工业企业设计卫生标准》（TJ36-79）；苯、甲苯参照《环境影响评价技术导则—大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D 1小时均值，VOCs参照《环境影响评价技术导则—大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D 8小时均值。
表 2-1	环境空气质量标准
	标准名称及代号
	污染物名称
	年平均（mg/m3）
	日平均（mg/m3）
	小时浓度（mg/m3）
	备注

	《环境空气质量标准》（GB3095-2012）、《工业企业设计卫生标准》（TJ36-79）
	铅及其化合物
	0.0005
	0.0007
	/
	年均值

	《环境影响评价技术导则—大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D
	苯
	
	/
	0.11
	1 小时均值

	
	甲苯
	
	/
	0.2
	

	
	二甲苯
	
	/
	0.2
	

	
	VOCs
	
	/
	0.6
	8 小时均值



2.3 污染物排放标准
本项目生产过程中产生的苯、甲苯、VOCs 执行《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》（DB43/1356-2017）表1中限值要求，无组织排放执行《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）；铅及其化合物执行《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）表 2 中限值要求。

表 2-2	环境空气污染物排放标准
	标准名称及代号
	污染物名称
	最高允许排放
浓度（mg/m3）
	厂界监控点浓度限值（mg/m3
	备注

	《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》（DB43/1356-2017）、《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）
	苯
	1
	0.1
	/

	
	VOCs
	80
	10（监控点 1h 平均浓度值）
	

	
	
	
	30（监控点任意一次浓度值
	

	
	甲苯
	3
	1.0
	

	
	二甲苯
	17
	1.0
	

	大气污染物综合排放标
准》（GB16297-1996）
	铅及其化合物
	0.7
	0.006
	/



3 工程分析
3.1 项目基本情况
潍柴火炬科技股份有限公司（原株洲湘火炬火花塞有限责任公司）总部生产基地位于株洲市云龙示范区红旗北路68号，分为动力实验室、焊接实验室、气体传感器实验室和综合性实验室。其中总建筑面积为4300m2，其中动力实验室中热值发动机实验室400平方米，乘用车发动机台架实验室350平方米，低温转毂实验室500平方米，商用车发动机台架实验室350平方米；焊接研究实验室300平方米，气体传感器实验室1200平方米，综合性实验室1200平方米。主要进行发动机台架试验、金属材料的焊接性能试验、气体传感器研发试验、以及火花塞性能研究和材料性能的测试等。
表3-1 项目建设内容
	名称
	建设内容及规模
	备注

	主体工程
	动力实验室
	建筑面积热值发动机实验室400m2，乘用车发动机台架实验室350m2，低温转毂实验室500m2，商用车发动机台架实验室350m2，主要进行发动机台架试验
	改建，位于总部基地

	
	焊接研究实验室
	建筑面积300m2，主要进行金属材料的焊接性能试验
	

	
	气体传感器实验室
	建筑面积1200m2，主要进行气体传感器研发试验
	

	
	综合性实验室
	建筑面积1200m2，主要进行火花塞性能研究和材料性能的测试
	

	环保工程
	废气
	动力实验室废气经排气系统收集后通过15m排气筒外排，气体传感器实验室排胶烧结废气
	新建



3.2 主要原辅材料
本项目主要原辅材料见下表。
表3-2 本项目主要原辅材料一览表
（1）动力实验室
	序号
	原料名称
	年消耗量
	最大暂存量
	备注

	一、生产原料（动力实验室）

	1
	汽油
	3000 L
	300 L
	密度0.74g/cm3

	2
	苯
	1000 L
	100 L
	密度0.88g/cm3

	3
	四乙基铅
	0.8 L
	0.4 L
	密度1.66g/cm3

	4
	机油
	200 L
	50 L
	

	5
	柴油
	2000 L
	200 L
	密度0.85g/cm3

	6
	环氧底漆
	120kg
	10kg
	用于防腐实验

	7
	固化剂
	5kg
	5kg
	

	8
	银粉漆
	125kg
	10kg
	

	9
	稀释剂
	250kg
	25kg
	

	10
	冷却液
	45L
	45L
	

	二、能源消耗（动力实验室）

	1
	电
	25万度
	
	

	2
	水
	100吨
	
	

	3
	压缩空气
	1000立方米
	
	


（2）焊接实验室
	序号
	原料名称
	年消耗量
	最大暂存量
	备注

	一、生产原料（焊接研究实验室）

	1
	金属合金
	10kg
	5kg
	

	2
	碱
	200kg
	50kg
	

	3
	清洗剂
	300kg
	300kg
	

	二、能源消耗（焊接研究实验室）

	1
	电
	1万度
	
	

	2
	水
	10吨
	
	

	3
	压缩空气
	100立方
	
	


（3）气体传感实验室
	序号
	原料名称
	年消耗量
	最大暂存量
	备注

	一、生产原料（气体传感器实验室）

	1
	氧化锆
	2.61T
	0.5T
	

	2
	甲苯
	0.456T
	0.1T
	

	3
	乙醇
	1.5T
	0.3T
	

	4
	PVB
	0.365T
	0.2T
	

	5
	G260
	0.157T
	0.1T
	

	6
	TPO
	50Kg
	10 Kg
	

	7
	DBP
	40 Kg
	10 Kg
	

	8
	纤维素
	5 Kg
	1 Kg
	

	9
	Al2O3
	200 Kg
	20 Kg 
	

	10
	铂粉
	50 Kg
	10 Kg
	

	11
	铂铑粉
	5 Kg
	1 Kg
	

	12
	NO气体
	80L
	8L
	

	13
	O2气体
	200L
	20L
	

	14
	氮气
	200L
	20L
	

	15
	氨气
	80L
	8L
	

	16
	滑石粉
	200kg
	20kg
	

	二、能源消耗（动力实验室）

	1
	电
	12万度
	
	

	2
	水
	100吨
	
	

	3
	压缩空气
	1000立方米
	
	


（4）综合实验室
	序号
	原料名称
	年消耗量
	最大暂存量
	备注

	一、生产原料（综合实验室）

	1
	抛光液
	50瓶
	10瓶
	380ml/瓶

	2
	盐酸
	1000ml
	1000ml
	37%、500ml/瓶

	3
	酒精
	10L
	5L
	2.5L/瓶

	4
	硝酸
	500ml
	500ml
	500ml/瓶

	5
	硫酸铜
	500g
	500g
	

	二、能源消耗（综合实验室）

	1
	电
	2万度
	
	

	2
	水
	500吨
	
	

	3
	压缩空气
	2000立方
	
	


油漆组成：
表3-3 油漆主要成分一览表
	名称
	主要成分比例

	环氧底漆  
	环氧酸树20-26%；钛白粉15-20%；硫酸钡15-20%；滑石粉10-15%；助剂0.5%；二甲苯3-4.5%；丁酯4-5%；PMA3-4%

	环氧固化剂
	二甲苯25%-45%；异丙醇25%-45%

	银粉漆
	丙烯酸树脂25-30%；醋酸丁酸纤维素5-10%；醋酸丁酯20-25%；丙二醇甲醚醋酸酯10-15%；二甲苯5-8%；铝银粉5-10%

	稀释剂
	碳酸二甲酯40-45%；二甲苯40-45%；丙二醇甲醚醋酸酯8-12%


主要挥发性物质理化性质：
丙二醇甲醚醋酸酯：分子量：146，熔点：-87℃ 沸点：146℃，相对密度(水=1）0.96g/ml；无色透明液体，有刺激气味，溶于水，稳定。
二甲苯：分子量：106.17，熔点：-25.2℃ 沸点：144.43℃，相对密度(水=1g/ml）0.91g/ml；蒸汽压：4.1kPa/25℃ 闪点：24℃，无色透明液体，有芳香的特殊气味，不溶于水，溶于乙醇和乙醚，稳定。
醋酸丁酯：分子量116.16，熔点-77℃，沸点125-126℃。其蒸气比空气重，相对密度0.8826。闪点（闭杯）22℃，易燃。为无色透明有愉快果香气味的液体，能与乙醇和乙醚混溶，溶于大多数烃类化合物，25℃时溶于约120份水。急性毒性较小，但对眼鼻有较强的刺激性。

3.3 工艺流程
一、动力实验室
1、热值发动机实验室试验流程：
（1）试验前期准备（测试燃料配备，在燃料配置区将适量的苯、机油、四乙基铅按比例混合到一起）；（2）热值发动机热机（将测试火花塞等安装的测试发动机上后，用汽油对发动机进行热机，并打开冷却水开关，打开排气系统）；（3）热值测试（将燃料切换到配置的测试燃料，将压缩空气打开进行增压测试）；（4）测试完成（在测试数据得到后，进行关机，并关水、电、气和燃料开关）。
试验前期准备（微量的苯挥发）
发动机热机
（汽油燃烧物排放，及噪声）
热值测试（苯和四乙基铅等燃烧物排放，及噪声）

测试完成

2、乘用车发动机台架实验室试验流程：
（1）试验前期准备（测试样件、测试方案、燃料准备等）；（2）发动机热机（使用汽油进行发动机热机，保证机油温度和冷却液温度达到设定值，打开外循环水系统和排气系统）；（3）火花塞等性能测试（采用汽油为燃料进行测试，按试验方案进行测试）；（4）测试完成（在测试数据得到后，进行关机，并关水、电、气和燃料开关）。

试验前期准备
发动机热机
（汽油燃烧物排放，及噪声）
火花塞性能测试
（汽油燃烧物，及噪声）

测试完成

3、低温转毂实验室试验流程：
（1）试验前期准备（实验室制冷-10℃至-20℃，试验样车进场）；（2）试验准备（测试样品、测试工具：包括兆欧表，点火电压测试仪等等）；（3）低温重复冷启动测试（打开尾气排气系统，启动整车，按试验要求操作，记录试验数据）；（4）试验完成（在测试数据得到后，进行关机，并关电和排气系统等开关）。

试验前期准备

试验准备
低温重复冷启动测试（汽油燃烧物，及噪声）

测试完成

4、商用车发动机台架实验室：
（1）试验前期准备（测试样件、测试方案、燃料准备等）；（2）发动机热机（使用柴油进行发动机热机，保证机油温度和冷却液温度达到设定值，打开外循环水系统和排气系统）；（3）氮氧传感器性能测试（采用柴油为燃料进行测试，按试验方案进行测试）；（4）测试完成（在测试数据得到后，进行关机，并关水、电、气和燃料开关）。

试验前期准备
柴油机热机
（柴油燃烧物排放，及噪声）

氮氧传感器性能测试（柴油燃烧物，及噪声）

测试完成

二、焊接研究实验室：
1、焊接前准备（清洗等）；2、各项电阻焊接；3、各项激光焊接；4、整平完成/完成（可选项）。
焊接前期准备
（清洗废液）

电阻焊接
激光焊接
（小范围激光辐射）

整平完成/完成

三、气体传感器实验室
1、陶瓷芯片制造
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图3-1  陶瓷芯片制作工艺流程
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图3-2  组装工艺流程图

1、陶瓷芯片制作工艺流程
（1） 配料球磨
浆料主要由氧化锆原料加酒精和甲苯等溶剂和PVB、G260等有机物按12%~16%比例一起球磨制成。一批料球磨时间约为4d左右。
（2） 薄片流延
流延成型是氧化锆陶瓷薄片的关键生产工序，通过调节气压的大小来控制浆料从浆料罐到流延匣的速度，浆料罐可以在整个流延过程中对浆料进行无级调速的搅拌。另外，在浆料罐中抽真空，达到对浆料除泡的功能。无加热及加风温区，浆料自然流平，以使流延得到更好的平整度。
（3） 印刷铂浆
[bookmark: _GoBack]铂浆的质量直接决定陶瓷薄片上印刷电路的好坏，如果出现印刷的断笔和开裂以及粗细不均匀现象，将出现芯片的断路和接触不良。因此铂浆的制备需从原料控制开始，选用颗粒在0.2~0.5微米的铂粉加有机溶剂和粘结剂通过精密的三辊研磨机进行精炼滚磨，得到均匀分散的铂浆。
（4） 叠压、温等、分切、印刷
叠压、温等、分切、印刷采用购置的全自动叠压机、温水等静压、切割机进行操作。
叠压主要将生瓷片精确的堆叠至多层的产品，该设备对位工作台的对中装置把膜片置中，然后根据膜片上的对位标志点，通过双摄像头进行工作台的视觉对位，最终确认膜片的对位位置，对位精度高。对位工作台移动至压台位置，由真空压台吸附起膜片后，再放置到下压台上，上下压台都为真空吸附，并由透气纸保护。精确控制压台下降的高度，实现软压与重压双重功效，且每层可以设置不同的压力值及曲线。
利用温水等静压设备对工件进行等压操作，水温约为70℃左右，30min左右完成操作过程；分切是利用切割机将工件切割至所需尺寸，通过铂浆印刷至电路板上。
（5） 排胶烧结
完成上述工序的半成品送至烧结炉，进行烧结排胶，操作温度为1450℃，烧结时间为7d左右，主要是将其中的有机溶剂排出，此工序会产生有机废气，以VOCs计算。
（6） 检测、老化、打标
烧结完成后对产品进行检测、老化、打标操作，完成后将形成半成品，进行后续的检测、组装。    
2、 组装工艺
陶瓷芯片制作完成后利用自动装配线进行组装，组装过程中队工件进行冲粉操作，冲粉是指对工件冲入滑石粉，主要是填在芯片与壳体这间起密封作用，组装完成后形成成品。
四、综合实验室：
1、接收样品（委托单填写，包括检测方案、完成时间等）；2、试验准备（测试样品编号、设备点检、耗材准备、基础数据登记等）；3、开始检测（按检测方案要求进行检测并记录各项参数及结果数据）；4、检测完成（完成检测后进行设备关机，关水、电、气等）；

接收样品
试验准备
（少量实验废水）

开始检测

检测完成


3.4 污染源强
本项目营运期废气产生情况主要来自动力实验室、气体传感器实验室。
①动力实验室
本项目营运期间，动力实验室热机测试和性能测试过程产生废气，调试前期少量燃料未充分燃烧，调试稳定后，燃料均可以充分燃烧。根据建设单位提供资料，燃料挥发占比约为2%，过程产生少量含铅化合物、苯、VOCs分别为0.027kg/a、17.6kg/a、96kg/a，废气由排气系统收集经活性炭吸附净化后通过15m排气筒外排，活性炭吸附处理有机废气，效率按80%计，风机风量5000m3/h。
项目防腐实验中用到油漆，根据建设单位提供资料，单次用量较少约5kg，每个月大概使用50kg，底漆及银粉漆分别与稀释剂1:1配比，根据挥发分组成占比，单次试验VOCS产生量约为3.297kg，二甲苯产生量为1.302kg，则防腐实验过程中VOCS产生量329.7kg/a，二甲苯产生量130.2kg/a，车间密闭，有机废气由排气系统收集引致一套活性炭吸附装置净化处理后通过15m排气筒外排。
表3-4  本项目动力实验室废气产排情况一览表
	工序
	污染物
	产生量（kg/a）
	处理措施
	排放量（kg/a）

	有组织
	发动机台架测试、防腐实验
	铅及其化合物
	0.027
	密闭排气系统收集+活性炭吸附装置+1根15m高排气筒
	0.027

	
	
	苯
	17.6
	
	3.52

	
	
	二甲苯
	130.2
	
	26.04

	
	
	VOCs
	425.7
	
	85.14


②气体传感器实验室
气体传感器实验室烧结排胶、流延成型工序中产生有机废气。
（1）无组织废气
本项目配料、球磨机、浆料桶清洗过程均在常温下进行，且均有设有单独的工作间，但由于乙醇、甲苯具有发挥性，过程中有少量的乙醇、甲苯挥发，以无组织形式扩散，挥发量按按2%计，根据建设单位提供的资料，企业甲苯和乙醇的年使用量为0.456t、1.5t，其中甲苯全部作为溶剂使用，0.75t乙醇作为溶剂，0.75t乙醇作为清洗原料用于球磨机和浆料罐的清洗。企业年产10万片氮氧传感器需要使用甲苯、乙醇共计1.956t。企业甲苯、乙醇无组织挥发量约为9.12kg/a、30kg/a，以无组织形式在车间内排放。
（2）有组织废气
①流延成型废气
本项目流延成型工序中有加热阶段，加热温度在70℃左右，此时浆料中的有机溶剂甲苯、乙醇以气体的形式逸出，类比《湖北丹瑞新材料科技有限公司氮氧传感器研发试验基地建设项目环境影响报告表》，该项目与本项目生产工艺、原辅材料以及产品规模相同，具有类比性。由此可知，流延成型工序有机溶剂的挥发量按年用量的98%计算，企业甲苯和乙醇的年使用量为0.456t、1.5t，其中甲苯全部作为溶剂使用，0.75t乙醇作为溶剂。则企业流延成型工序甲苯、乙醇产生量约为446.88kg/a、735kg/a，由15m高排气筒高空排放。
②烧结排胶废气
本项目烧结排胶工序主要是排除生胚内部的所有有机物，主要成分为纤维素、松油醇等有机物，类比《湖北丹瑞新材料科技有限公司氮氧传感器研发试验基地建设项目环境影响报告表》，浆料中有机物100%挥发，使用过程中挥发量按照100%挥发核算，则该工序产生有机废气量约为0.617t/a.
项目烧结排胶中温度是逐渐上升的过程，在400-500℃左右，为排胶阶段，目的是使得生胚中的松油醇等有机物挥发至98%左右，约604.66kg/a，每一批料烧结排胶阶段中的排胶阶段约为24h左右，每年约有43批料，则烧结及排胶时间为1032h，故产生速率为0.586kg/h，采用密闭管道收集有机废气，引至1套活性炭吸附装置处理，其处理效率约为80%，则VOCs排放量为120.93kg/a，由15m高排气筒高空排放。
随后继续加温，使得炉内温度升高至1450℃左右，使得生胚中的氧化锆等成分充分烧结成型，形成团聚体，此过程会有剩余约2%的有机物挥发，约为12.34kg/a，在此温度区间内，有机物充分氧化，生产二氧化碳和水。
综上，本项目拟对流延成型及和烧结炉设置密闭收集管道，拟将所收集到的有机废气引至1套活性炭吸附装置处理后由1根15m高排气筒外排，活性炭吸附效率按80%计算，风机风量10000m3/h。产排情况见下表。
表3-4  本项目有机废气产排情况一览表
	工序
	污染物
	产生量（kg/a）
	处理措施
	排放量（kg/a）

	有组织
	流延成型
	VOCs
	735
	密闭收集管道+活性炭吸附装置+1根15m高排气筒
	147

	
	
	甲苯
	446.88
	
	89.376

	
	排胶烧结
	VOCs
	604.66
	
	120.932

	无组织
	配料、清洗
	VOCs
	30
	门窗自然通风
	30

	
	
	甲苯
	9.12
	
	9.12


表3-5 有组织废气排放情况一览表
	排放形式
	污染物
	排放量（kg/a）
	排放速率（kg/h）
	排放浓度（mg/m3）
	浓度限值（mg/m3）

	有组织
	VOCs
	267.932
	0.056 
	5.582 
	50

	
	甲苯
	89.376
	0.019 
	1.862 
	3



4 大气环境影响分析
4.1 环境影响预测分析
（1）预测因子
本次评价预测因子为VOCs、苯、铅及其化合物、二甲苯、甲苯。当尾气处理设备发生故障，导致处理能力下降，视为风险排放。本环评将废气环保措施处理能力完全失效，视为非正常排放。本次产生污染工序为动力实验室废气、传感器实验室排胶烧结废气。
本项目动力实验室发动机台架测试过程产生VOCs、苯和铅及其化合物、二甲苯，废气经过排气系统收集经活性炭吸附装置处理后，有机废气污染物净化效率达80%，再由15m排气筒外排；传感器实验室配料球磨、排胶烧结工序均会产生有机废气，主要为甲苯和VOCs，配料球磨工序甲苯和乙醇以无组织形式扩散，排胶烧结工序在高温条件下有机物全部挥发，通过负压收集后进入活性炭吸附装置处理后，净化效率达80%，尾气由1根15m高排气筒排放。
（2）评价等级判定
根据《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018）的规定，选择项目污染源正常排放的主要污染物及排放系数，采用附录A推荐的AERSCREEN估算模型计算项目污染源的最大环境影响，然后按评价工作分级判据进行分级。
根据《环境影响评价技术导则 大气环境》（HJ2.2-2018），大气环境评价工作等级划分依据是结合污染源正常排放的主要污染物及排放参数，采用附录A推荐模型中估算模型分别计算项目污染源的最大环境影响，然后按评价工作分级判据进行分级。
拟建项目选用VOCs、苯、铅及其化合物、甲苯作为主要大气污染物计算其最大地面浓度占标率，计算公式如下：


式中： 
Pi——第i个污染物的最大地面空气质量浓度占标率，%；
Ci——采用估算模式计算出的第i个污染物的最大1h地面空气质量浓度，μg/m3；
Coi——第i个污染物的环境空气质量浓度标准，μg/m3；
Coi一般选用GB 3095 中1 h 平均质量浓度的二级浓度限值，如项目位于一类环境空气功能区，应选择相应的一级浓度限值；对该标准中未包含的污染物，使用5.2确定的各评价因子1 h平均质量浓度限值。对仅有8 h平均质量浓度限值、日平均质量浓度限值或年平均质量浓度限值的，可分别按2倍、3倍、6倍折算为1h平均质量浓度限值。评价工作等级分级依据见表4-1。
表4-1    评价等级判别表
	评价工作等级
	评价工作分级判据

	一级评级
	Pmax≥10%

	二级评价
	1%≤Pmax＜10%

	三级评价
	Pmax＜1%


表4-2   评价因子和评价标准表
	指    标
	取值时间
	评价标准
	折算1小时标准
	选用标准

	TVOC
	8小时均值
	0.6mg/m3
	1.2mg/m3
	《环境影响评价技术导则 大气环境》(HJ2.2-2018)附录D参考限值、《环境空气质量标准》（GB3095-2012）

	苯
	1小时均值
	0.11mg/m3
	0.11mg/m3
	

	铅及其化合物
	年均值
	0.0005mg/m3
	0.003mg/m3
	

	二甲苯
	1小时均值
	0.2mg/m3
	0.2mg/m3
	

	甲苯
	1小时均值
	0.2mg/m3
	0.2mg/m3
	


根据导则要求：同一项目有多个污染源（两个及以上，下同）时，则按各污染源分别确定评价等级，并取评价等级最高者作为项目的评价等级。本环评采用AERSCREEN估算模型计算项目污染源的最大环境影响。拟建项目估算模式参数详见下表。
表4-3   估算模型参数表 
	参数
	取值

	城市/农村选项
	城市/农村
	城市

	
	人口数（城市选项时）
	400万

	最高环境温度/℃
	40℃

	最低环境温度/℃
	-10℃

	土地利用类型
	工业用地

	区域湿度条件
	潮湿气候

	是否考虑地形
	考虑地形
	口是   否

	
	地形数据分辨率/m
	/

	是否考虑岸线熏烟
	考虑岸线熏烟/km
	口是   否

	
	岸线方向/°
	/


预测源强参数见表4-4、4-5，估算结果见表4-6。
表4-4  本项目点源参数表
	排气筒
	污染物名称
	排气筒底部海拔高度/m
	排气筒高度/m
	排气筒出口大小m
	烟气流量m3/h
	烟气温度/℃
	年排放小时数/h
	排放工况
	污染物排放速率/kg/h

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	污染物

	DA001
	VOCs
	78
	15
	0.3
	15
	100
	2000
	正常
	0.04257

	
	苯
	78
	15
	0.3
	15
	100
	2000
	正常
	0.00176

	
	铅及其化合物
	78
	15
	0.3
	15
	100
	2000
	正常
	0.0000135

	
	二甲苯
	78
	15
	0.3
	15
	20
	2000
	正常
	0.01302

	DA002
	VOCs
	74
	15
	0.3
	15
	30
	1032
	正常
	0.056

	
	甲苯
	74
	15
	0.3
	15
	30
	1032
	正常
	0.019


表4-5  本项目矩形面源参数表
	编号
	名称
	污染物
	面源海拔高度/m
	面源长度/m
	面源宽度/m
	与正北向夹角/°
	面源有效排放高度/m
	年排放小时数/h
	排放工况
	污染物排放速率（g/h）

	1
	球磨配料、清洗
	VOCs
	60
	62
	25
	0
	12
	4800
	正常
	6.25

	
	
	甲苯
	60
	62
	25
	0
	12
	4800
	正常
	1.9


表4-6   主要污染源估算模型计算结果表
	序号
	名称
	污染
因子
	下风向距离m
	预测质量浓度ug/m3
	标准ug/m3
	占标率
%
	D10%
最远距离
	评价等级

	1
	点源
	发动机测试废气、防腐实验
	VOCs
	25
	1.15
	1200
	0.10
	0
	三级

	
	
	
	苯
	25
	4.77E-02
	110
	0.04
	0
	三级

	
	
	
	铅及其化合物
	25
	3.66E-04
	3
	0.01
	0
	三级

	
	
	
	二甲苯
	25
	3.53E-01
	200
	0.18
	0
	三级

	2
	点源
	排胶烧结废气
	VOCs
	50
	6.40
	1200
	0.53
	0
	三级

	
	
	
	甲苯
	50
	2.11
	200
	1.06
	0
	二级

	3
	面源
	球磨配料、清洗废气
	VOCs
	32
	4.18
	1200
	0.35
	0
	三级

	
	
	
	甲苯
	32
	1.27
	200
	0.63
	0
	三级


由上表可知，本项目评价工作等级为二级，评价范围为边长5km的矩形区域，本项目评价范围内无超标点，无需设置大气防护距离。
二级评价项目不进行进一步预测与评价，只对污染物排放量进行核算。
4.2 污染物排放核算
表4-7  本项目大气污染物有组织排放量核算表
	污染物
	核算排放浓度/（mg/m3）
	核算排放速率（kg/h）
	核算年排放量（kg/a）

	一般排放口

	动力实验室
	VOCS
	8.514
	0.04257
	85.14

	
	苯
	0.352
	0.00176
	3.52

	
	铅及其化合物
	0.0027
	0.0000135
	0.027

	
	二甲苯
	2.604
	0.01302
	26.04

	气体传感器实验室
	VOCS
	5.6
	0.056
	267.932

	
	甲苯
	1.9
	0.019
	89.376

	主要排放口合计（有组织排放总计）
	VOCs
	353.072

	
	苯
	3.52

	
	铅及其化合物
	0.027

	
	二甲苯
	26.04

	
	甲苯
	89.376


表4-8  本项目大气污染物无组织排放量核算表
	序号
	产污环节
	污染物
	主要污染防治措施
	国家或地方污染物排放标准
	年排放量/（kg/a）

	
	
	
	
	标准名称
	浓度限值/（mg/m3）
	

	1
	配料球磨、清洗
	VOCs
	厂房门窗、轴流风机通风
	《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）
	10（1h平均浓度值）
	30

	2
	
	甲苯
	
	《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》（DB43/1356-2017）
	1（周界外浓度最高点）
	9.12

	无组织排放总计

	甲苯
	9.12kg/a

	VOCs
	30kg/a


表4-9  本项目大气污染物排放量核算表
	序号
	污染物
	年排放量

	1
	VOCs
	383.072kg/a

	2
	苯
	3.52kg/a

	3
	铅及其化合物
	0.027kg/a

	4
	二甲苯
	26.04kg/a

	5
	甲苯
	98.496kg/a


表4 -10   本项目非正常排放参数表
	非正常排放源
	非正常排放原因
	污染物
	非正常排放速率/（kg/h）
	单次持续时间/h
	年发生频次/次

	动力实验室发动机台架测试、防腐实验
	设备故障、处理效率为0
	VOCs
	0.21285
	1
	1

	
	
	苯
	0.0088
	1
	1

	
	
	铅及其化合物
	0.0000135
	1
	1

	
	
	二甲苯
	0.0651
	1
	1

	气体传感器实验室排胶烧结、配料湿磨
	设备故障、处理效率为0
	VOCs
	0.28
	1
	1

	
	
	甲苯
	0.09
	1
	1


本项目动力实验室和气体传感器实验室一旦发生废气处理设备故障，处理效率为0时，即停止作业，不会有废气产生。
从上表综合分析可知，根据《环境影响评价技术导则-大气环境》（HJ2.2-2018）中关于大气防护距离的设置，正常排放情况下经过推荐的估算模式计算，项目大气预测没有超标点，故可不设置大气防护距离。非正常工况下，废气处理设备故障，即停止作业，因此本项目对周围环境影响较小。
4.3 废气处理措施有效性分析
1、废气措施有效性论证
本项目动力实验室废气主要污染因子为苯、铅及其化合物、二甲苯、VOCs，在发动机台架测试、防腐实验过程中产生，通过排气系统引至1套活性炭吸附装置处理后由1根15m排气筒（1#）外排；气体传感器实验室废气主要污染因子为甲苯、VOCs，在流延成型和烧结排胶工序产生，均有设备上的密闭管道引至1套活性炭吸附装置处理后由1根15m排气筒（2#）外排，外排有机废气均满足《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》（DB43/1356-2017）表1中标准要求。
活性炭吸附装置优点：
a、与被吸附物质的接触面积大，增加了吸附几率；
b、比表面积大，吸附容量大，吸附、脱附速度快，根据有关资料报道，活性炭比表面积可达到3000m2/g，因此活性炭在吸附性能上具有绝对的优势，可容纳的有害气体的数量约13000mg/g；
c、孔径分布范围窄，吸附选择性较好；
d、对有机废气吸附效率可达80%以上。
2、排气筒设置合理性论证
项目所在地环境空气质量功能区划为二类区，根据《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》（DB43/1356-2017）规定，有组织排放排气筒高度一般不低于15m，故本项目排气筒设置合理。
因此，本项目废气污染防治措施可行。
5 环境监测计划与管理
5.1 环境监测计划
表 5-1  本工程环境空气监测计划
	监测类别
	监测点位
	监测项目
	监测频率
	备注

	废气与环境空气
	排气筒DA001
	废气量、苯、二甲苯、
铅及其化合物、VOCs
	每季一次
	发生事故排放时立即进行

	
	排气筒DA002
	废气量、甲苯、
VOCs
	每季一次
	发生事故排放时立即进行

	
	监测当天主导风向上、下风向厂界各一个点
	苯、甲苯、二甲苯、VOCs、铅及其化合物
	每季一次
	测无组织排放



6 结论
本项目大气环境影响评价等级以排气筒情况判定评价等级，本项目排放的污染物中的最大浓度占标率为1.06%，小于10%，环境空气影响评价等级等为二级。
本项目各污染物排放量较小，贡献值较小，项目排放污染物中VOCS、苯、二甲苯、甲苯的最大落地浓度均可以满足《表面涂装（汽车制造及维修）挥发性有机物、镍排放标准》（DB43/1356-2017）中大气污染物排放限值要求，且同时满足《环境影响评价技术导则—大气环境》（HJ2.2-2018）附录 D 对 TVOC、苯、甲苯、二甲苯的空气质量要求；铅及其化合物可以满足大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996），同时满足《环境空气质量标准》（GB3095-2012）中的二级标准。因此，本项目废气通过处理达标后排放对区域环境空气影响较小。
本项目运行期间废气中污染物可以做到达标排放，能够满足区域环境功能要求，区域环境质量基本可维持现状。建设单位要严格按照环评要求采取相应防治措施，维护废气处置设施，保障其正常运行，大气污染物经各相应防治措施治理后，对大气环境的影响较小。
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