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[bookmark: _Toc382406749]一、竞赛目的
为深入贯彻落实制造《株洲市贯彻“中国制造2025”建设制造强市五年行动计划》，培养选拔服装制版高技能人才，弘扬“工匠精神”，实现“两个走在前列”提供人才支撑。
二、命题标准及竞赛内容
依据国家职业技能标准，注重基本技能，体现现代技术，结合竞赛要求，考核选手本职业的综合能力，并对技能人才起到示范指导作用。
参赛选手在规定的时间内按根据命题要求以现场操作的方式，运用服装CAD软件进行女上衣的样板制作，输出纸样，进行裁片配伍及样衣的试制。
三、竞赛方式
竞赛方式是由理论考试+实际操作竞赛两部分组成。实际操作竞赛，竞赛前给出材料、设备等准备清单。正式竞赛时现场发放竞赛试题及评分表。
四、竞赛时间及计分方法
[bookmark: _GoBack]理论竞赛时间：90分钟。
实操竞赛时间：410分钟。
计分方式：本次竞赛分理论和实操两种方式相结合，其中理论占总成绩的
20%，实操占总成绩的80%，竞赛总成绩满分100分。

五、实操竞赛时间及计分方法
	竞赛内容
	竞赛时间
	计分方法
	所占比例

	服装CAD样板制作
	410分钟
	主观评分
	50%

	裁剪配伍、样衣试制
	
	主观评分
	50%


六、参赛对象与办法
1、参赛对象
参赛选手为株洲市境内从事服装、服装行业从业人员、各院校教师均可报名参加比赛。已获得“中华技能大奖”、“全国技术能手”、“全国五一劳动奖章”的人员不再报名参加此次竞赛。
2、参赛办法
团体和个人均可报名，每个人只能参加一个项目竞赛，以县市、企业或团体名义组队参赛，每个项目不超过6人参赛。
七、竞赛要求 
1、参赛队员入场：参赛选手应提前15分钟到达赛场，凭参赛证、身份证检录，按顺序号排序等候抽取工位号入场，选手不得自行调换工位，不得迟到早退。
2、严禁参赛选手携带与竞赛无关的设备入场；如手机、U盘、照相机等。一经发现，以作弊处理，取消比赛资格。
3、比赛过程中，参赛选手须严格遵守操作规程，确保人身及设备安全，并接受裁判员的监督和警示。参赛选手如有疑问，现场裁判应按照有关要求及时予以答疑。如遇设备故障，经裁判长确认，予以启用备用设备。
4、比赛试题以纸质稿形式发放，参赛选手根据命题要求完成竞赛任务，提交竞赛结果及相关文档，禁止在竞赛作品、文档上做与竞赛无关的标记，如果发现违规该项成绩零分计算。
5、选手提交竞赛结果后，须等待工作人员对保存的文件、竞赛工具及设备进行清点验收并签字后方可离开赛场。
八、赛项规则   
赛事活动中选手、领队代表都必须遵守赛项规则。
1、参赛选手需遵守赛项规程，有冒名顶替、作弊、扰乱赛场秩序等情形之一的，裁判组根据赛项规程和相关要求，给予选手警告、停止比赛、取消成绩的处分。
2、领队代表参赛县市区负责管理参赛选手，严格遵守竞赛的相关规定。
九、竞赛环境
1、竞赛场地设置隔离带，非裁判员、参赛选手、工作人员不得进入比赛场地。
2、赛场地划分为检录区、服装CAD结构设计竞赛区、服装裁剪配伍区、服装缝制熨烫区、裁判区、作品展示区、点评区、现场服务与技术支持区、休息区、观摩区等区域。
3、赛场的保安、电脑以及设备维修等人员随时待命，并设置安全应急通道，以防突发事件。
4、赛场配备医疗、生活补给站等公共服务设施，为选手和工作人员提供服务。
十、服装技术标准
技术标准的基本内容参照国标、国类行业、职业对应的技能标准。规格系列，参照GB1335.2－2008。
十一、评分标准及评分细则 
	模块
	评分项目
	评分要点
	分值
	评分方式

	女上衣CAD板型制作（50分）
	结构设计
	1.结构设计符合命题款式造型和规格要求；
2.各部位结构关系合理；
3.内外结构关系合理；
4.肩胛骨和胸立体度要体现纸样设计过程；
5.制图符号标注规范、清晰正确。
	30分
	客观评分

	
	规格尺寸
	1.样板尺寸、服装号型与提供的规格表以及款式图效果相符；
2.成品规格不超过行业标准的允许公差。
	10分
	客观评分

	
	样板制作
	1.样板缝份的宽度、缝角类型设计合理；
2.样片属性、纱向、刀口、归拔等符号标注规范、正确；
3.里料、衬料样板与面样板匹合理。
	10分
	客观评分

	







女上衣样衣试制
（50分）
	样衣裁片配伍
	1.裁片经向、纬向裁剪正确；
2.裁片正、反面裁剪正确。
	6分
	客观评分

	
	领子外观评价点
	1.领面光滑平顺；
2.领座光滑平顺；
3.翻领线圆顺；
4.外领口弧线长度合适；
5.驳领线平服。
	8分
	结果评分

	
	袖子外观评价点
	1.袖山的圆度；
2.袖子的角度；
3.袖子的前倾斜；
4.袖子弯度；
5.袖子的内旋。
	8分
	结果评分

	
	衣身外观评价点
	1.前后衣长平衡、底摆平服；
2.胸围松量分配适度；
3.胸和肩胛骨的立体适度；
4.腰部合体；
5.袖窿、领口无浮起或紧拉；
6.无不良皱褶。
	8分
	结果评分

	
	领工艺
	1.领角左右对称，大小一致，自然窝服；
2.装领位置准确，方法正确；
3.领面、领座光洁平挺，宽窄一致；
4.领面粘衬平整，不起泡；
5.无领的领口平服，无浮余量；线位准确，领口线与肩线交点左右对称。
	5分
	客观评分

	
	袖工艺
	1.绱袖圆顺，对位准确，吃势均匀；
2.袖角度自然前斜，左右对称；
3.袖弯度自然；
4.袖口规格准确、袖开衩平服，无毛露。
	5分
	客观评分

	
	前后衣片及部件工艺
	1.口袋：符合款式比例；口袋平服，规格准确，有立体感，造型方正；
2.扣眼：位置、距离适宜；钉扣方正；
3.粘衬：粘衬平整、贴合、无泡；
4.省道：大小适宜、左右对称；省尖无泡、无坑，曲面伏贴；
5.下摆：贴边宽度一致，顺直平服；两端平齐，中间不皱不拧；
6.挂面：下端不起吊，不外翻；止口平整；
7.开衩：平服，内外光洁；
8.缝份处理光洁，宽窄一致。
	5分
	
客观评分

	
	针距、
密度、
缝纫、
线路
	1.明、暗线13针/3㎝；
2.缝纫线路牢固、顺直；
3.面、底线松紧适宜；
4.回针线路重合一致；
5.面线无接线；
6.整件无漏缝。
	3分
	客观评分

	
	整烫
	1.熨烫平整挺括，外观光滑，无不良皱褶；
2.归拔造型到位；
3.表面无极光无焦、无烫黄。 
	2分
	客观评分
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