株洲市第四届“技能天下”职业技能电视大赛冷作钣金工

（职工组与学生组） 技术文件
一、竞赛依据

职工组以《国家职业标准—冷作工》中的国家职业资格二级（技师）理论知识和技能操作要求为主要依据，并结合株洲市本职业行业特点进行命题。

学生组以《国家职业标准—冷作工》中的国家职业资格三级（高级工）理论知识和技能操作要求为主要依据，并结合技工院校教学实际情况和教学大纲进行命题。

二、竞赛对象

1、学生

2、企业职工及教师

三、竞赛项目

1.理论知识竞赛

理论知识竞赛以闭卷笔试的方式进行，满分100分，考试时间90分钟，理论知识竞赛成绩占竞赛总成绩的20%。

2.操作技能竞赛

操作技能竞赛由承办单位组织实施。操作技能竞赛为工件现场制作，满分100分，职工组考试时间270分钟，学生组考试时间240分钟，操作技能竞赛成绩占竞赛总成绩的80%。

四、理论知识竞赛内容

理论知识考试以冷作工专业知识为主，金属材料、机械制图、公差与配合、钳工基本知识、电工知识、职业道德等相关知识为辅。主要考核选手对以下知识的掌握：
   （1)基础知识

    ①机械基础知识

    ②常用金属材料及热处理知识

    ③机械制图知识

    ④公差与配合知识

    ⑤钳工基础知识

    ⑥电工知识

    ⑦职业道德基本知识

    ⑧安全生产与环境保护基本知识

   （2)专业知识

    ①零件的下料与预加工
    ②展开放样

    ③零件的成型

    ④金属结构连接及其强度的计算

    ⑤金属结构件变形的控制与矫正

    ⑥零件与结构件的检验

    ⑦金属结构的装配

    ⑧工艺文件的编制

⑨金属结构的设计

⑩新工艺、新技术相关知识

五、技能操作竞赛内容

技能操作竞赛依据国家职业技能标准，注重基本技能，结合生产实际，考核选手职业综合能力，并对技能人才培养起到示范引导作用。主要考核选手以下操作技能：

1.金属结构件图纸的识读

2.复杂结构件的展开

3.钳工基本操作技能

4.手工下料操作技能

5.手工成型操作技能

6.手工矫正、调修操作技能

7.金属结构件装配

8.金属结构件测量

六、竞赛规则

1.理论知识竞赛规则

（1）参赛选手提前15分钟凭参赛证、身份证两证进入考场，入考场前，由监考人员查验参赛证、身份证，经确认后方可进入考场。 
（2）参赛选手应按指定座位号入座。 
（3）理论考试采用闭卷、笔试方法。 
（4）笔试用的笔、纸由监考人员统一发给，选手不得携带任何与考试有关物品进入考场并关闭手机等通讯工具，违反者将被取消考试资格。 
（5）选手必须按考场负责人在考前指定的卷面位置和方式书写准考证号。考卷其它位置不得有任何暗示选手身份的记号或符号，否则试卷作废。 
（6）正式开考后迟到15分钟者，一律按自动弃权处理；开考30分钟后，选手方可离开考场，并不得在考场周围高声谈论、逗留。 
 (7)参赛选手应遵守考场纪律，服从监考人员指挥，选手应保持肃静，不准交头接耳，传递纸条，抄袭他人试卷以及进行其它作弊行为，违反者将被取消考试资格。 
 (8)在考试过程中，选手有事可向监考人员举手示意，由监考人员负责处理。监考人员对涉及到考题的问题不得有任何解释和暗示行为。 
 (9)考场中除指定的监考人员外，其他人员（如官员、新闻记者等）应经领导小组特许并佩带标志方可进入。 
(10)考试时间到一律交卷（应连同草稿纸一起上交），否则试卷作废。 
(11)考试结束由监考人员将试卷交保密员，在考场立即密封试卷后移交理论评分人员判卷。
2.操作技能竞赛规则

（1）竞赛前30分钟，参赛选手凭参赛证和身份证二证进入赛场（各队领队和指导教师均不得进入赛场）。由赛务组核对选手的证件，组织选手抽签选取参赛号、工位号，并进行登记。参赛选手依据参赛号、工位号进入工作台位，进行竞赛前的各项准备工作。竞赛裁判组对各参赛选手的准备工作进行检查。

（2）以发令信号为准，开赛迟到15分钟（含15分钟）以上者，按自动弃权处理。
（3）整个操作过程中只能采用清单规定的工、量、刀具和赛场工装、设备独立进行工件制作，比赛中不准使用电动工具。  
（4）加工过程中，若试件报废不予补发. 
（5）由专职电焊工配合，按图纸要求点焊连接，焊接质量不计入总分。

（6）竞赛结束前30分钟裁判予以提示。选手在规定时间内上交试件，交件后即离开赛场。

（7）饮水、食品由赛场统一供给。竞赛过程中选手若需休息、饮水或去洗手间，一律计算在操作时间内。

（8）参赛选手应严格遵守赛场规则，对违反赛场规则、不服从裁判员劝阻者，经总裁判长裁决取消比赛资格；因违反安全操作规程造成设备或人身安全事故者，竞赛成绩无效并按规定追究相关责任。

（9）每位选手试件由保密组用统一的封闭物将钢印号封闭，重新进行编号后交评判组进行评分。

七、竞赛场地、材料、工具准备

1、竞赛场地准备

（1）每个考位有一个工作台，工地宽敞、明亮，平台平整。每个工作台的右上角贴有考号。

（2） 考场应干净整洁，空气新鲜，无环境干扰。

（3）考场内应配有三相电源并装有漏电保护器和备有电焊机（气体保护焊机或手弧焊机）4个台位，每个台位配备1块500X500X20mm钢板，供考生点焊装配用。配备4名电焊工配合点焊。
（4）考场内应配有钳台（1～2人/个）。

2、竞赛材料准备

（1）职工组竞赛材料准备

  1）冷扎钢板  Q235  500X650X1.5mm     1件/人

  2）冷扎钢板  Q235  500X500X2mm       1件/人

  3）钢管  20#   Φ60X5  长400 mm      1件/人

  4）角钢  ∟50X50X5  长350mm          2件/人

（2） 学生组竞赛材料准备

  1）冷扎钢板  Q235  400X450X1.5mm     1件/人

  2）冷扎钢板  Q235  350X350X2mm       1件/人

  3）钢管  20#   Φ60X5  长400 mm      1件/人

  4）角钢  ∟50X50X5  长350mm          2件/人

3、 竞赛工具准备

（1）职工组竞赛工具准备（自备）

	序号
	名称
	型号与规格
	单位
	数量
	备注

	1
	手锤
	自定
	把
	1
	

	2
	木锤（橡胶锤）
	自定
	把
	1
	

	3
	划针
	自定
	件
	1
	

	4
	划规
	200mm～300mm
	把
	2-3
	

	5
	样冲
	自定
	个
	1
	

	6
	宽、窄口扁錾
	自定
	把
	各1～２
	

	7
	半圆锉
	200mm～300mm
	把
	1
	

	8
	三角板
	300mm左右
	付
	1
	

	9
	角尺
	250mm
	把
	1
	

	10
	记号笔
	自定
	支
	若干
	

	11
	卷尺
	自定
	把
	1
	

	12
	钢直尺
	500mm、300mm
	把
	各1
	

	13
	计算器
	
	个
	1
	

	14
	游标卡尺
	自定
	把
	1
	

	15
	塞尺
	自定
	把
	1
	

	16
	F夹
	自定
	把
	1
	

	17
	劳动用品
	工作衣服、鞋、帽、手套等
	套
	1
	


（2）学生组竞赛工具准备（自备）

	序号
	名称
	型号与规格
	单位
	数量
	备注

	1
	手锤
	自定
	把
	1
	

	2
	木锤（橡胶）
	自定
	把
	1
	

	3
	划针
	自定
	件
	1
	

	4
	划规
	200mm～300mm
	把
	2-3
	

	5
	样冲
	自定
	个
	1
	

	6
	宽、窄口扁錾
	自定
	把
	各1～２
	

	7
	半圆锉
	200mm～300mm
	把
	1
	

	8
	三角板
	300mm左右
	付
	1
	

	9
	角尺
	250mm
	把
	1
	

	10
	记号笔
	自定
	支
	若干
	

	11
	卷尺
	自定
	把
	1
	

	12
	钢直尺
	300mm
	把
	1
	

	13
	劳动用品
	工作衣服、鞋、帽、手套等
	套
	1
	


八、主要参考资料

1.《国家职业技能标准--冷作工》（2009年修订）

2.《国家职业资格培训教程--冷作工（基础知识）》，中国劳动社会保障出版社

3.《国家职业资格培训教程--冷作工 (初级技能、中级技能、高级技能)》，中国劳动社会保障出版社

4.《国家职业资格培训教程--冷作工(技师技能、高级技师技能)》，中国劳动社会保障出版社（仅职业组使用）

