      株洲市第四届“技能天下”职业技能电视大赛
铣工（学生组）技术文件
一、竞赛标准

根据国家职业标准《铣工》国家职业资格三级（高级技能）及其以下所有级别要求。命理论和实操试题。
二、竞赛内容与技能要求 

1、采用闭卷考试方式。

2、铣工加工工艺（加工工艺规范、工艺流程、工件装夹、刀具及切削参数选择与应用）。

3、熟练机床的操作及维护保养。

4、按图样要求完成赛件的加工（平面、直槽、燕尾槽、T型槽等）、测量及装配。

三、竞赛时间及计分方法

理论竞赛时间：90分钟

实际操作竞赛时间：240分钟。

计分方式：本次竞赛分理论和实操两部分，竞赛总成绩100分，其中理论占总成绩的20%，实操占总成绩的80%。
四、注意事项

1、参赛选手应遵守基本职业道德和安全文明生产要求，如在竞赛过程中违反安全和文明生产要求的，由裁判进行现场评定，扣0—10分。

2、选手参加实际操作考核前，按组委会指定时间熟悉竞赛场地及设备情况，选手的出场顺序由抽签决定。

3、选手若需休息、饮水或去洗手间，一律计算在操作时间内，饮水由赛场统一准备。

4、如果选手提前结束竞赛，应举手向裁判员示意提前结束加工。竞赛终止时间由裁判员记录在案，选手提前结束比赛后不得再进行任何加工。

5、提交赛件：选手提交赛件时应进行必要的清理，裁判员需在零件的指定位置做好标记，以便检验和评分。

五、竞赛场地与设施

1、操作技能竞赛场地：湖南铁路职业技术学院

2、设备型号： X5032

3、赛场配有裁判、设备维护及工作人员，每个工位标明工位编号，并配有台面，供选手书写、摆放工、量、刀具

4、赛件材料为45#
5、竞赛所需的刀具、工具、量具、夹具见附件清单（附件1）
附件1－1：

铣工实操竞赛刀具清单

	序号
	名  称
	规  格
	数量
	备注

	1
	盘铣刀（飞刀）
	Ф80—Ф150
	1
	选  手  自  带

	2
	立铣刀
	Ф28、 Ф25 、Ф16
	各1
	

	3
	键槽铣刀或立铣刀
	Ф10，Ф8
	各1
	

	4
	T型铣刀
	Ф25X8或Ф32X8
	1
	

	5
	燕尾槽铣刀
	Ф25（60º）
	1
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	


附件1－2：

铣工实操竞赛工具及附件清单

	序号
	名  称
	规  格
	数量
	备注

	1
	平口钳
	120 mm
	1
	赛场提供（可自带）

	2
	活动扳手
	250—300mm
	1
	

	3
	压板
	
	若干
	

	4
	压板螺钉
	
	若干
	

	5
	螺母
	M16
	4
	

	6
	平垫圈
	Ф16
	4
	

	7
	卸刀座
	
	1
	

	8
	毛刷
	
	1
	

	9
	棉纱
	
	若干
	

	10
	计算器
	
	1
	选  手  自  带

	11
	塞尺
	
	1套
	

	12
	紫铜棒
	Ф30×150
	1
	

	13
	等高垫块
	
	若干
	

	14
	紫铜皮
	0.1mm,0.2mm
	若干
	

	15
	油石、锉刀
	去毛刺用
	若干
	

	
	
	
	
	


附件1－3：
铣工实操竞赛量具清单

	序号
	名      称
	规      格
	数量
	备注

	1
	卡尺
	0~125 (0.02)
	1
	选  手  自  带

	2
	外径千分尺
	0~25 (0.01)
	1
	

	
	
	25~50 (0.01)
	1
	

	
	
	50~75 (0.01)
	1
	

	
	
	75~100 (0.01)
	1
	

	3
	万能角度
	0~320º（2´）
	1
	

	4
	内径百分表
	35~50(0.01)
	1
	

	5
	深度尺
	0~200 (0.02)
	1
	

	6
	高度尺
	0~200(0.02)
	1
	

	7
	深度千分尺
	0~25 (0.01)
	1
	

	8
	杠杆百分表
	0~0.8 (0.01)
	1
	

	9
	百分表
	0~10 (0.01)
	1
	

	10
	矩形直角尺
	80X50
	1
	

	11
	磁力表架
	
	1
	

	
	
	
	
	


